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Abstract ofDE3237924 


Shut-off nozzle for injection-moulding machines having a runner for the plastic material 
as well as a shut-off pin which, while guided in the nozzle body, passes axially through the 
runner and projects with its tip into the nozzle opening and is actuated by means of a pressure 
cylinder acting by means of a two-armed lever, characterised in that the shut-off pin is actuated 
by a double-acting hydraulic cylinder. The shut-off pin is guided in a thin-walled bush, 
preferably of bronze, which is mounted partly flush in the nozzle body and projects with its end 
into the runner for the plastic, the shut-off pin being provided in the vicinity of the shut-off tip 
with an all-round grooving, reducing the pin cross-section. 
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© VerschlieBbare Duse fur SpritzguSmaschinen 

VerschlieBbare Duse fur SpritzguSmaschinen mit einem 
FlieBkanal fur das Kunststoffmaterial sowie einem Ver- 
schlu&stift, der unter Fuhrung im Dusenkorper den FlieBka- 
nal axial durchragt und mit seiner Spitze in die Dusenoff nung 
einragt und mittels eines uber einen zweiarmigen Hebel wir- 
kenden Druckzyiinder betatigt wird, dadurch gekennzeich- 
net, daS der Verschluftstift von einem doppelwirkenden 
hydraulischen Zylinder betatigt ist. Der VerschluBstift ist in 
einer dunnwandigen Buchse, vorzugsweise aus Bronze ge- 
f uhrt, die zu einem Teil satt in dem Dusenkorper gelagert ist 
und mit ihrem Ende in den Kunststoff-FlieBkanal einragt, 
wobei der VerschluRstift in Nachbarschaft der VerschluB- 
spitze mit einer den Stiftquerschnitt verringernden rundum- 
laufenden Nutung verse hen ist. 
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^ly VerschlieBbare Diise f iir SpritzguBmaschinen mit einem 
FlieBkanal fiir das Kunststoff material sowie einem VerschluBstif t , 
der unter Ftihrung im Diisenkorper den FlieBkanal axial durchragt und 
mit seiner Spitze in die Diisenof f nung einragt und mittels eines iiber 
einen zweiarmigen Hebel wirkenden Druckzylinder betatigt wird, 
dadurch gekennzeichnet , daB der VerschluBstif t (7) von einem doppel- 
wirkenden hydraulischen Zylinder betatigt ist. 

2. VerschlieBbare Diise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der VerschluBstif t (7) in einer diinnwandigen Buchse (10) ge- 
fiihrt ist, die zu einem Teil satt in dem Diisenkorper (4) gelagert 
ist und mit ihrem Ende in den Kunststof f -FlieBkanal. (6) einragt. 

3. VerschlieBbare Diise nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Buchse (10) aus Bronce besteht und an den mit dem Kunst- 
stof fraaterial in Beriihrung kommenden Flachen rait einer Chromschicht 
versehen ist. 

4. VerschlieBbare Diise nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Diisenkorper wcnigstens eine auf der 
Oberflache der Fuhrungsbuchse endende Leckagebohrung vorgesehen ist. 



SAD ORIGINS 


I 1N 5946 

•3. Verse hi ieBbare Diise nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnel , da» der VerschJ ulisLi L L (7) in Nachburschaf t der Ver- 
schluBspitze mit einer den Stiftquerschnitt verringernden rundum- 
laufenden NulunR (il) verschen isl.. 

6. VerschlieBbare Duse nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , daB der Zyl Lnder (9) in der KopfplaLte des Spritz- 
kopfes ausgebiLricL und die KopfplatLe (1) mit Kuhlkanalen (13) zur 
Kuhlung der Druckilussigkeit versehen ist. 
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Die Erfindung betrifft eine verschlieBbare Diise flir Spr.LtzguB- 
maschinen mit einera FlieBkanal fiir das Kunststoff material sowie 
einem VerschluBstif t , der unter Fuhrung im Diisenkorper den FlieB- 
kanal axial durchragt und miL seiner Spi tze in die Dusenbff nung 
einragt und miLLels eines iiber einen zweiarmigen HebeJ wirkenden 
Druckzylinders betatigt wird. 

Es ist aus der US-PS 4 286 941 eine verschlieBbare Diise der 
vorstehend beshriebenen Art bekannt geworden, bei der das Ver- 
schiieBen der Diise mittels eines gestuft ausgebildeten VerschluB- 
stiftes erfolgt, der im SchiieBsinne dutch einen einseitig wirkenden 
pneumatischen Zylinder und im Of fnungssinne durch den Druck der 
Schmelze auf die durch die Abstufung gebildcte Ringschulter betatigt 
wird. Der Nachteil dieser bekannten Ausbildung einer verschlieBbaren 
Diise fiir SpritzguBmaschinen besteht darin, daB ein sicheres Offnen 
der Diise unter festgeiegten Druckbedingungen nicht gewahrleistet 
werden kann, das Offnen vielmehr von den physikaischen Bedingungen 
in der Schmelze abhangig ist, so etwa von der Viskositat der 
Schraeize, von eventuellen auBeren Reibungsbed ingungen des VerschluB- 
stiftes in seiner Fuhrung oder dergl. Die Folge hiervon ist, daB es 
zur Off nung der Diise des Aufbaus eines gewissen, in seiner Hbhe 
nicht genau vorherbestimmbaren Innendruckes bedarf mLt der weiteren 
Folge, daB die Kunststoff schmelze mit dem entsprechend hohen Druck 
in das Formnest einschieBt, was die (Jefahr der Bildung von 
FlieBschlieren im Formstiick, der Ausbildung unsauberer Oberflachen 
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und dergl. herstellungtechnisch bedingter Fehler mit sich bringt. 
Dariiberhinaus treten haufig volistandige Aussetzer auf in dem Sinne, 
dafl ein Offnen odor SchJieBen der Duse uberhaupt nichl erfolgt. 

Der vor I LegcMulen tirfi lulling liegL als Aufgabe die Schaffung einer 
verschlieBbaren Diise der beschr iebenen Art zugrunde, mil deren Hilfe 
ein sicheres Offnen und SchlieBen der Duse sowie einwandfreie FlieB- 
verhaltnisse in der Form gewahrleistet werden konnen und die 
[Srfindung besteht darin, daB der VerschluBst i ft von einem dpppel- . 
wirkenden hydraulischen Zyiinders betatigt isl. 

Durch die Erfindung ist eine verschlieBbare Duse fiir SpritzguB- 
raaschinon geschaTfon, mit deren Hilfe der VerschluBst if t verzo- 
gerungsfrei sowohl in Of fnungsrichtung als auch in SchlieBrichtung 
betatiigt wird, so dafl das Offnen der Diise unabhangig von dem 
systembedingten Spritzdruck zu dem gewiinschten Zeitpunkt unmittelbar 
vor Beginn der Druckbeauf schlngung zum RinspriLzcn des Kunslstoffes 
in das Formnest erfolgen kann. Das Fiillen des Formnestes erfolgL 
somit unter den jeweils optimalen Druck- und FlieBbedingungen, so 
daB die durch das ELnschioBen des KunslstoffmaLerials in das 
Formnest unLer ubermaBigem Druck verursachten Material- und Ober- 
f lachenfehler des herzustellenden WerksLiickes vermieden sind. bis isl. 
weiterhin durch die Verwendung eines hydraulischen Druckmittels an 
Stelle eines pneuraat ischen Druckmittels das bei den bekannten Dusen 
auftretende nachteilige Ruckprellen des Zy Jindcrkolbens und damit 
des zweiarmigen Hebels vermieden. 
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In einer vorteilhaf ten Ausfiihrungsform der Erfindung ist der 
VerschluBstif t in einer diinnwandigen Buchse gefuhrt, die zu einem 
Teil satt in dem Dusenkorper gelagert 1st und .mit ihrem Ende in den 
Kunststof f-Flielikanal einragt Die Buchse bestehtvorteilhaf t aus 
Bronce und ist an ihren mit dem Kunststoff in Beruhrung tretenden 
Flachen mit einer ChromaufLage versehen , wodurch einerseits eine 
nahezu reibungssf reie Fiihrung des VerschluBstif tes in der Duse bei 
ausreichender Dichtung nach auflen sowie infolge der Chromauflage ein 
sicherer Schutz gegen Korrosion gewahrleisLel wird. Hierbei wird die 
flexible Fiihrungsbuchse unLer der Wirkung des Schmelzdruckes fest 
gegen den VcrschluBstift gedruckl und auC diose Weise ein Durehtritt 
von Schmelze zwischen dem VerschluBstif t und der Fiihrungsbuchse 
zuverlassig verhindert ist. In weiterer Ausbiidung dieser Ausfiih- 
rungsform der Erfindung der VerschluBst i £ L in Nachbarschaf t der 
VerschluBspitze mit einer den Stif tquerschnitt verringernden rundum- 
laufenden Nutung versehen, wodurch der WarmefluB aus dem Schafl des 
VerschluBstif tes in die Spitze des Stifles kontroliiert und eine 
ubermaBige Erwarmung der Schmelze im Bereich der VerschluBspitze, 
vie sie sich gegebencnfalls aus der guten Warmeleitung durch die aus 
Bronce bestehendc Fiihrunsbuchse ergeben konnte, verhindert ist. 

In einer wetteren vorteilhaf ten Ausfiihrungsform der Erfindung ist 
ira Dusenkorper wenigstens eine auf der Oberflache der Fiihrungs- 
buchse endende Leckagebohrung vorgesehen ist, durch die eventuell 
zwischen der Fiihrungsbuchse und dem Dusenkdrper durchtretendes 
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Material bzw. auslreLende Case schadlos abgefuhrt werden kbnnen. 

Ln einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung ist der Zylinder 
vorteihaf tin der KopfpLatte des Spritzkopfes ausgebildet und die 
Kopfplatte mil Kuhlkanaicn 7,ur Kiihlung der Uruckf liissigkei L versehen 
1st, wodurch eine auBerordentl ich kompakte Bauweise des Spritzkopfes 
erzielt und auf sehr einfache Weise dariiberhinaus eine Regulierung 
der Temperatur des gesamten Spritzkopfes enlsprechend den jeweils 
.erforderlichen Verhaltnissen ermmoglichl wird. 

Die Erfindung ist in der Zeichnung anhand eines Ausfiihrungs- 
beispieies erlautert. lis zeigen 

Fig, 1 eine teilgebrochene Sicht von oben auf eine 
Sprit zdiise gema'B Erfindung. 

Pig. 2 einen Schnitt nach 11 - II durch Fig. 1 

Fig. 3 einen Schnitt nach III - EII durch Fig. 1 

In der Zeichnung sind mit I die Formplatte einer SpritzguBwerk- 
zouges be/oichnet, die mit der Fonngcgenpl utte 2 das FormnesL 3 
bildel . Die Dusc ist gebildet aus dem Diisenkorper 4 mil Kappe 5, in 
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denen der Kunststof f-FLieBkaiial 6 ausgebildcL IsU Kin VerschluB- 
stifL 7, der unter Fuhrung im Dusenkorper 4 den FiieBkanal 6 axial 
durchragt und mit seiner Spitze in die Diisenoffnung einragL wird 
mittels eines iiber einen zweiarmigen Hebel 8 wirkenden Druck- 
zylinders 9 betatigt. Die Betatigung des VersehiuBstif tes 7 eri'olgt 
erfindungsgemaB mittels eines doppelwirkenden hydraulischen Zylin- 
ders, wobei der VersehiuBstif t in einer diinnwandigen Buchse 10, 
vorzugweise aus Bronce, geiuhrt ist, die zu e.inem Teil satL in dem 
Dusenkorper 4 gelagert ist und rait ihrem Ende in den Kunststoff- 
FiieBkanal 6 einragt. Der VersehiuBstif L 7 1st in Nachbarschaf t der 
VerschluBspitze mit einer den Stif tquerschnit L verringernden rundum- 
laufenden Nutung 11 versehen, wodurch der WarmefiuB aus dem Schaft 
des VersehiuBstif tes 7 in die Spitze des Stif tes kontroliiert und 
eine uberraaBige Erwarmung der Schmeize im Bereich der VerschluB- 
spitze, wie sie sich gegebenenfulls aus dor guten Warmeloitung durch 
die aus Bronce bestehende Fuhrungsbuchse urgeben konnte, verhindert 
ist. 

Fis ist weiterhin im Dusenkorper cine auf der Oberflache der 
Fuhrungsbuchse 10 endende Leckagebohrung 14 vorgesehen, mit deren 
Hilfe eventuell zwischen der Fuhrungsbuchse und dem Dusenkorper 
durchtretendes Material bzw. austretende Gase schadlos abgefiihrL 
werden konnen. Es ist schlieBlich der Zylinder 9 in der Kopfplatte 
12 des Spritzkoples ausgebildet, wobei die Kopfplatte 12 mit 
Kiihlkanalen 13 zur Kiihlung der Druck fliissigkeit versehen ist, 
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wodurch eine auBerordentlich kompakte Bauweise des Spritzkopfes 
erzielt. und auf sehr einfacho Weise dariiberhinaus eine Regulierung 
der Teraperatur des gesamten Spritzkopfes entsprechend den jeweils 
erforderlichen Verhaltnissen ermoglicht vdrd. 
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